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Slangstorlek Hylsa Skallängd Inv. skallängd Pressmått Backsats / 
inställning

Hose size Ferrule Skive length Inner skive l. Swage dia. Die set / settings

3/16”

1/4” 4500-10-04 41,0 16,0 22,8 /

5/16”

3/8” 4500-10-06 44,0 15,5 26,0 /

1/2” 4500-10-08 43,0 13,0 30,2 /

5/8”

3/4” 4500-10-12 52,0 15,0 37,6 /

1” 4500-10-16 65,0 17,0 46,5 /

1 1/4”

1 1/2”

2”

Pressmåtten ovan skall ses som vägledning för inställning av pressen och för val av pressbackar. 
Tolk 9014-00-xx skall användas för att kontrollera att pressmåttet ger rätt invändig kollaps. Uppnås inte invändig kollaps reduceras inställnings-
måttet med 0,1 mm tills rätt kollaps erhålls.
Alla mått är i mm.

The swaging diameters above are to be seen as a recommendation in setting the swager and the choice of die set.
Use the control pin 9014-00-xx to verify that the correct internal collapse is attained with the swaging diameter. If not, change the setting in incre-
ments of 0.1 mm until the correct collaps is attained.
All dimensions are in mm.

Källa / Source: 	 HYDROSCAND AB

SLANG / HOSE	 HYLSA / FERRULE

1014 BLASTOPAK 	 4500-10 HAMMAR / HAMMER


